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(§4) Dlstrlbuteur de gants Jetables et son procSde de realisation. 

(57) L'invention se rapporte principalement a un distribu- 
ted? de gants jetables et a son proc6de de realisation. 

L'invention a pour objet un distributeur de gants jetables 
(1), notamment en feuilies minces (2, 3) de mattere plasti- 
que comportant une cavit6 pour recevoir les gants et une 
ouverture de sortie (11) des gants jetables, caract6rise en 
ce qu'il comporte un empilement de gants replies ou enrou- 
\es autour d'un support, notamment autour d'une barre (9) 
ou d'une plaque (17). 

L'invention a 6galement pour objet un procSde de fabri- 
cation d'un distributeur de gants jetables, caracteris6 en ce 
qu'il comporte les Stapes consistant a: 

- d6couper dans une feuille de mattere plastique une 
ebauche (4) plane; 

- thermoformer dans I'ebauche de mature plastique deux 
demi-coquilles (5) situ6es sym6triquement par rapport a un 
axe S en m6nageant des bords d 'assemblage (6); 

- mettre en place dans une des demi-coquilles (5) une 
barre de support (9) gamie d'un empilement de gants jeta- 
bles, notamment en feuilies minces (2, 3) de matiere plasti- 
que entourant sensiblement la barre de support (9); 

- replier selon I'axe S les deux demi-coquilles (5) avec 
mise en contact de ieur bond d'assemblage (6). 

- solidariser, notamment par thermosoudure, des bords 
(6) de demi-coquilles (5) pour former une cavite contenant 
les gants jetables. 
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D1STRIBUTEUR DE GANTS JETABLES ET SON PROCEDE DE 

REALISATION. 

(.'invention se rapporte principalement a un distributeur de 
gants jetables et a son procede de realisation. 
5 II est usuel de se proteger les mains contre des agressions 

physiques ou chimiques avec des gants jetables apres usage, notamment des 
gants en feuilles minces de matiere plastique. II est mal aise de prendre 
uniquement un ou deux gants dans un empilement de tels gants normalement 
stock§s dans une boite ou un sac sans deranger tout I'empilement. 

10 Par contre, les mouchoirs rectangulaires en ouate de cellulose 

sont habituellement vendus dans des boTtes en carton formant distributeur. 
Chaque mouchoir est plie en deux, les mouchoirs etant places en quinconce 
de fagon a ce que, a 1'exception du premier et du dernier mouchoir, chaque 
mouchoir enserre la moitie des deux mouchoirs adjacents. 

15 Cet agencement est rendu possible par la forme rectangulaire 

et done symetrique des mouchoirs en ouate de cellulose. De plus, les 
mouchoirs en ouate de cellulose glissent mal les uns sur les autres. Ainsi, une 
traction sur Pextremite du premier mouchoir depassant de Pouverture de sortie 
du distributeur entraine par frottement le mouchoir suivant dont Pextr6mit6 

20 dSpasse a son tour de I'ouverture, ce qui permet de s'en saisir. 

Malheureusement, il n'est pas possible de realiser un 
distributeur garni de gants jetables en feuilles minces de matidre plastique 
plac6s en quinconce fonctionnant correctement. D f une part, les gants ont une 
forme asymetrique adaptes a la main, ce qui reduit la surface de contact entre 

25 des gants successifs que Ton voudrait disposer en quinconce. D'autre part, les 
feuilles de matiere plastique, dans lesquelles sont realises les gants 
presente nt un faible coefficient de frottement, de sorte que les gants glissent 
facilement les uns sur les autres, la traction sur le premier gant n'entramant 
pas le gant suivant par Pouverture de sortie. Enfin, une pliure du gant en deux 

30 serait jug6e inesth6tique par le consommateur. 

C'est, par consequent, un but de la presente invention d'offrir 
un distributeur qui permette de pr6lever un & un des gants jetables, 
notamment en feuilles minces de matidre plastique. 

C'est, aussi, un but de la pr6sente invention d'offrir un 

35 distributeur de gants jetables d'un faible cout de revient. 

C'est, enfin, un but de la presente invention d'offrir un 
distributeur dans lequel un gant jetable peut etre preleve d'une seule main. 
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La presente invention a principalement pour objet un 
distributeur de gants jetables, notamment en feuilles minces de matiere 
plastique comportant une cavite pour recevoir les gants et une ouverture de 
sortie des gants jetables, caracterise en ce qu'il comporte un empilement de 
5 gants replies ou enroules autour d'un support, notamment autour d ! une barre 
ou d'une plaque. 

Uinvention a 6galement pour objet un distributeur, caracterisS 
en ce qu'il comporte des moyens de fixation de la barre de support d'un 
empilement de gants sur des parois de la cavite avec blocage en rotation de 
10 la barre. 

Uinvention a Egaiement pour objet un distributeur, caracterise 
en ce que la barre de support d'un empilement de gants est semi-cylindrique 
et qu'elle est maintenue par ses extr6mit6s logSes dans des reserves semi- 
cylindriques menagees dans les parois de la cavite. 

15 Uinvention a egaiement pour objet un distributeur, caracterise 

en ce que la cavite de reception de gants a une section allongee de fagon a 
assurer le maintien en place des gants, sur une surface importante. 

Uinvention a egaiement pour objet un distributeur, caracterise 
en ce qu'il comporte un moyen d'accrochage, notamment une ouverture ou un 

20 crochet, et en ce que I'ouverture de sortie des gants jetables est disposee 
sensiblement a Poppose des moyens d'accrochage. 

Uinvention a egaiement pour objet un distributeur, caracterise 
en ce que les moyens de fixation de la barre de support des gants sont 
disposes a proximite de I'ouverture de sortie des gants jetables. 

25 Uinvention a egaiement pour objet un distributeur, caracterise 

en ce que le support est une plaque sensiblement rectangulaire dont la 
hauteur est sensiblement egale au tiers de la longueur d'un gant. 

Uinvention a Egaiement pour objet un procede de fabrication 
d'un distributeur de gants jetables, caracterise en ce qu'il comporte les etapes 

30 consistanta: 

- decouper dans une feuille de matiere plastique une ebauche 

plane ; 

- thermoformer dans I'ebauche de matiere plastique deux 
demi-coquilles situees symetriquement par rapport a un axe S en menageant 

35 des bords d'assemblage ; 
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- mettre en place dans une des demi-coquilles une bane de 
support garnie d'un empilement de gants jetables, notamment en feuilles 
minces de matiere plastique entourant sensiblement la barre de support ; 

- replier selon I'axe S les deux demi-coquilles avec mise en 
5 contact de leur bord d'assemblage ; 

- solidariser, notamment par thermosoudure, des bords de 
demi-coquilles pour former une cavite contenant les gants jetables. 

Uinvention a egalement pour objet un procede de fabrication, 
caracterise en ce que, lors de I'etape de thermoformage de I'ebauche, Ton 

10 realise des reserves semi-cylindriques sur deux bords d'assemblage opposes 
d'une des demi-coquilles et en ce que la barre de support forme un demi 
cylindre dont la longueur est sensiblement egale a la somme de la largeur des 
gants jetables et de la somme des longueurs desdites reserves semi- 
cylindriques, les extremes de la barre de support munie de I'empilement de 

15 gants jetables etant mises en place dans les reserves semi-cylindriques. 

Uinvention a Sgalement pour objet un proced6 de fabrication 
d'un distributeur de gants jetables, caracterise en ce qu'il comporte les etapes 
consistant a : 

- decouper dans une feuille de matiere plastique une ebauche 

20 plane ; 

- thermoformer dans I'ebauche de matiere plastique deux 
demi-coquilles situees symetriquement par rapport a un axe S en menageant 
des bords d'assemblage ; 

- replier un premier gant autour du ou des gants replies autour 
25 d'une plaque rigide ; 

- replier les gants suivants autour du ou des gants replies 
autour de la plaque ; 

Uinvention a egalement pour objet un procede, caracterise en 
ce que ('operation de repliement des gants comporte les etapes consistant a : 
30 - replier le pouce parallelement a un premier bord de la plaque 

disposee dans le prolongement d'un bord exterieur de Pindex ; 

- replier la manchette le long d'un deuxieme bord de la plaque 
perpendiculaire au premier bord ; 

- replier I'auriculaire le long d'un troisieme bord de la plaque 
35 parallele au bord ; 
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- replier la base des doigts ie long d'un quatrfeme bord de la 
plaque parallele aii deuxieme bord. 

Uinvention a egalement pour objet un proc6d6, caracterise en 
ce que le gant comporte une excroissance et un depot d'adhesif protege par 
5 une pellicule de protection pelable destinee a recevoir ladite excroissance, en 
ce que le deuxieme bord de la plaque est sensiblement situe a la base de 
Pexcroissance, et en ce que, apres le repliement de la manchette le long du 
deuxieme bord de la plaque et ant6rieurement au repliement de Pauriculaire le 
long du troisieme bord de la plaque, on replie Texcroissance le long du 
1 0 premier bord de la plaque. 

Uinvention a egalement pour objet un precede de fabrication, 
caracterise en ce que, pendant Petape de decoupe de Pebauche, Pon realise 
une zone de plus faible resistance dans la feuille de matiere plastique formant 
paroi du distributeur pour permettre Pablation d'une piece dans la paroi de la 
15 cavite et ainsi former une ouverture de sortie des gants jetables. 

Uinvention a egalement pour objet un procede, caracterise en 
ce que, pendant Petape de decoupe de Pebauche, Pon decoupe une ouverture 
de sortie des gants jetables. 

Uinvention sera mieux comprise au moyen de la description 
20 ci-apres et des figures annexees donnees comme des exemples non limitatifs 
sur lesquelles : 

- la figure 1 est une vue de dessus d'un premier exemple de 
gant susceptible d'etre conditionne dans un distributeur selon la presente 
invention ; 

25 - la figure 2 est une vue en perspective d'un exemple de 

realisation d'un distributeur ouvert non encore garni de gants ; 

- la figure 3 est une vue en perspective du distributeur de la 
figure 2 garni dans une condition d'utilisation ; 

- la figure 4 est une vue de dessus d'un deuxteme exemple de 
30 gant susceptible d'etre conditionne dans un distributeur selon la presente 

invention ; 

- les figures 5 a 9 sont des vues de dessus du gant de la 
figure 4 lors des diverses etapes de pliage en vue du conditionnement dans 
un distributeur selon Pinvention ; 

35 - la figure 10 est une vue de face d'un distributeur garni avec 

les gants de la figure 4 replies. 
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Sur les figures 1 a 10, on a utilise les memes references pour 
designer les memes elements. 

Sur la figure 1, on peut voir un premier exemple de gants 1, 
de type connu, susceptibles d'etre emballes dans un distributeur selon la 
5 presente invention. Le gant 1 est constitue par deux feuilles minces 2 et 3 de 
matiere plastique thermosoudees a leur peripherie ayant sensiblement la 
forme d'une main humaine tout en m6nageant une ouverture permettant le 
passage d'une main pour permettre d'enfiler le gant. 

Sur la figure 2, on peut voir une ebauche plane 4 dans 
10 laquelle ont ete thermoformees deux demi-coquilles 5, formant une cavite, 
situees symetriquement par rapport a un axe S. Chaque demi-coquille 5 a 
avantageusement une forme allongee et est entouree par des bords 
d'assemblage 6 eux aussi disposes symetriquement par rapport a I'axe S. Sur 
deux bords d'assemblage opposes de la demi-coquille superieure, Ton a 
15 realise par thermoformage des reserves semi-cylindriques 7 destinees a 
recevoir les extremites 8 d'une barre semi-cylindrique 9 et a assurer son 
blocage en rotation. Avantageusement, le distributeur comporte un moyen 
d'accrochage, par exemple un crochet non represents. Dans une variante de 
realisation, les bords d'assemblage 6, susceptibles de devenir le bord 
20 superieur du distributeur, comportent une ouverture 10 permettant la 
suspension sur un crochet 13, comme illustr6 sur la figure 3. 

Dans un premier exemple de realisation illustre sur la figure 2, 
une ouverture 11 de sortie des gants jetables a ete decoupee dans une des 
demi-coquilles 5. Dans ce cas, il est avantageux de recouvrir le distributeur 
25 selon la presente invention d'un sur-emballage pour la mise en lineaire dans 
un magasin, afin de garantir au client que les gants jetables n'ont pas ete 
prelev6s par des personnes indelicates. 

Dans un second exemple de realisation, non illustre, on 
menage dans une des demi-coquilles 5 une zone de plus faible resistance 
30 pour permettre Pablation tfune pfece de la paroi de la cavite pour former une 
ouverture de sortie des gants. 

Avantageusement, les demi-coquilles 5 comportent des 
elements de rigidification, par exemple des cannelures 12. 

Sur la figure 3, on peut voir un distributeur selon la pr6sente 
35 invention apres son remplissage avec un empilement de gants jetables 1 
replies ou enroules autour de la barre transversale 9 dont les extremites 8 ont 
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6te placees dans les reserves 7. Avantageusement, la longueur de la barre 9 
est sensiblement egale a la somme de la largeur des gants jetables 1 et de la 
somme des longueurs des reserves semi-cylindriques 7. L'ebauche 4 a ete 
repli§e selon Paxe S avec mise en contact des bords d'assemblage 6 et leur 
5 solidarisation, par exemple par thermosoudure. On a ainsi obtenu un 
distributeur de gants jetables tel qu*illustre. L'ouverture 1 1 se trouve dans la 
partie inferieure du distributeur sensiblement au niveau de la barre 9. Dans 
Pexemple illustre, l'ouverture 1 1 a une forme allong6e d'axe principal parallfcle 
a la barre 9. Les gants 1 sont replies sensiblement a la moitie de leur longueur 

10 autour de la barre 9. Ainsi, la partie mediane du premier gant se trouve en 
face de Pouverture 11. L'utilisateur peut se saisir de la partie accessible par 
l'ouverture 1 1 du premier gant 1 . Lorsqu'il exerce une traction, le premier gant 
glisse sur le gant suivant, aid6 en cela par une relativement faible surface de 
contact entre gants, et surtout par un faible coefficient de frottement de feuilles 

15 minces de mattere plastique 2 et 3. Les autres gants restent en place dans le 
distributeur maintenus face a l'ouverture 1 1 par la barre 9 et par la surface de 
contact importante des parois internes de forme allongee de la cavite. 

Dans Pexemple prefere de realisation, la barre 9 est realisee 
dans une matiere rigide, comme par exemple le bois. Toutefois, il est bien 

20 entendu que Putilisation d'une barre 9, realis6e en d'autres materiaux, par 
exemple dans un materiau elastique permettant a la barre 9 de jouer le role de 
presseur, ne sort pas du cadre de la presente invention. 

Sur la figure 4, Pon peut voir un gant comportant une 
manchette 14 longue. Dans Pexemple illustre, la manchette 14 du gant est 

25 munie d'une excroissance 15 appelee sixieme doigt et d'un dep6t d f adh6sif 16 
protege par une pellicule de protection pelable. Une fois le gant enfile, le 
porteur retire la pellicule de protection de I'adhesif 16 et applique dessus le 
sixieme doigt. Le gant, ainsi resserre autour du poignet du porteur, est 
maintenu en place. 

30 Pour des raisons d'encombrement et d'efficacite de 

Pextraction a partir d'un distributeur, il est avantageux de plier en trois un gant 

a manchettes longues. 

Selon (Invention, Pon place une plaque 17, par exemple 

sensiblement rectangulaire dans la partie du gant 1 correspondant a la paume 
35 de la main. La plaque 17 est realisee, par exemple, en carton ou en materiau 

plastique. 
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Le premier gant 1 (qui sera extrait en dernier du distributee) 
est repli6 autour de la plaque 17 lors des operations successives illustrees sur 
ies figures 4 a 9. 

Sur Ies figures 4 et 5, Ton replie le pouce 18 parallelement a 
5 un premier bord 19 de la plaque 17 disposee dans le prolongement du bord 
externe 20 de I'index 21 . 

Sur Ies figures 5 et 6, Ton replie la manchette 14 le long d'un 
deuxieme bord 22 de la plaque 17 perpendiculaire au premier bord 19, et 
situee sensiblement & la base du sixieme doigt 15. 
10 Sur Ies figures 6 et 7, Ton replie le sixteme doigt 15 le long du 

premier bord 19 de la plaque 17. 

Sur Ies figures 7 et 8, Ton replie I'auriculaire 23 le long du 
troisieme bord 24 de la plaque 17 parallele au premier bord 19. 

Sur Ies figures 8 et 9, Ton replie la base des doigts le long d'un 
15 quatrteme bord 25 de la plaque 17 parallele au deuxieme bord 22. 

Les gants suivants sont replies de maniere analogue autour 
du premier gant replie illustre sur la figure 9. On place le gant 1 de la figure 9 
dans la partie du deuxieme gant 1 correspondant a la paume de la main, et on 
refait les operations des figures 4 a 9 avec les gants suivants jusqu'a 
20 Tobtention d'un enroulement du nombre de gants desires, par exemple egal a 
30. Cet enroulement complet est place dans un distributeur de la figure 10. 
Avantageusement, I'ouverture 11 est menagee a mi-hauteur de la demi- 
coquille anterieure du distributeur decouvrant la face avant d'un gant. La 
traction sur cette partie centrale permet de retirer du distributeur, sans 
25 difficulty un gant sans deranger Penroulement des gants restants. L'operation 
de retrait peut etre repetee jusqu'a I'epuisement des gants contenus dans le 
distributeur. 

Avantageusement, la cavite du distributeur et la plaque 17 
presentent un meme rapport longueur/largeur. 
30 II est bien entendu que la presente invention n'est pas limitee 

aux gants jetables, mais peut s'appliquer a tout produit plat realise a partir de 
feuilles dont le coefficient de frottement est suffisamment faible pour permettre 
le glissement des feuilles les unes sur les autres lors de Pextraction d'un 
element, en forme de feuilles, d'un distributeur. 
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REVENDICATIONS 

1. Distributeur de gants jetables (1), notamment en feuilles 
minces (2,3) de matiere plastique comportant une cavite pour recevoir les 
gants et une ouverture de sortie (1 1 ) des gants jetables, caracterise en ce qu'il 

5 comporte un empilement de gants replies ou enroules autour d'un support, 
notamment autour d'une barre (9) ou d'une plaque (17). 

2. Distributeur selon la revendication 1, caracterise en ce qu f il 
comporte des moyens de fixation de la barre de support (9) dun empilement 
de gants sur des parois de la cavite avec blocage en rotation de la barre (9). 

10 3. Distributeur selon la revendication 2, caracterise en ce que 

la barre de support (9) d'un empilement de gants est semi-cylindrique et 
qu'elle est maintenue par ses extremites (8) logees dans des reserves semi- 
cylindriques (7) menagees dans les parois de la cavite. 

4. Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
15 precedentes, caracterise en ce que la cavite de reception de gants a une 

section allongee de fagon a assurer le maintien en place des gants (1), sur 
une surface importante. 

5. Distributeur selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte un moyen d'accrochage, 

20 notamment une ouverture (10) ou un crochet, et en ce que I'ouverture de 
sortie (11) des gants jetables (1) est disposee sensiblement k Poppose des 
moyens d'accrochage. 

6. Distributeur selon Tune quelconque des revendications 2 & 
5, caracterise en ce que les moyens de fixation de la barre de support (9) des 

25 gants sont disposes a proximite de I'ouverture de sortie (11) des gants 
jetables (1). 

7. Distributeur selon la revendication 1, caracterise en ce que 
le support est une plaque (17) sensiblement rectangulaire dont la hauteur est 
sensiblement egale au tiers de la longueur d'un gant (1). 

30 8. Proced§ de fabrication d'un distributeur de gants jetables, 

caracterise en ce qu'il comporte les etapes consistant a : 

- decouper dans une feuille de matfere plastique une 6bauche 

(4) plane ; 

- thermoformer dans l'6bauche de matiere plastique deux 
35 demi-coquilles (5) situees symetriquement par rapport a un axe S en 

menageant des bords d'assemblage (6) ; 
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- mettre en place dans une des demi-coquilles (5) une barre 
de support (9) gamie d'un empilement de gants jetables, notamment en 
feuilies minces (2,3) de mattere plastique entourant sensiblement la barre de 
support (9) ; 

5 - repiier selon Paxe S les deux demi-coquilles (5) avec mise en 

contact de leur bord cfassemblage (6) ; 

- solidariser, notamment par thermosoudure, des bords (6) de 
demi-coquilles (5) pour former une cavite contenant les gants jetables. 

9. Precede de fabrication selon la revendication 8, caracterise 
10 en ce que, lors de Petape de thermoformage de Pebauche (4), Ton realise des 

reserves semi-cylindriques (7) sur deux bords d'assemblage (6) opposes 
d'une des demi-coquilles (5) et en ce que la barre de support (9) forme un 
demi cylindre dont la longueur est sensiblement 6gale a la somme de la 
largeur des gants jetables (1 ) et de la somme des longueurs desdites reserves 
15 semi-cylindriques (7), les extremites (8) de la barre de support munie de 
Pempilement de gants jetables (1) etant mises en place dans les reserves 
semi-cylindriques (7). 

10. Procede de fabrication d'un distributeur de gants jetables, 
caracterisS en ce qu'il comporte les etapes consistant k : 

20 - decouper dans une feuille de matiere plastique une ebauche 

(4) plane ; 

- thermoformer dans Pebauche de matiere plastique deux 
demi-coquilles situees symetriquement par rapport & un axe S en menageant 
des bords d'assemblage (6) ; 

25 - repiier un premier gant autour du ou des gants replies autour 

d'une plaque rigide (17) ; 

- repiier les gants suivants autour du ou des gants replies 
autour de la plaque (17). 

11. Procede selon la revendication 10, caracterise en ce que 
30 Poperation de repliement des gants comporte les etapes consistant a : 

- repiier le pouce (18) parallelement a un premier bord (19) de 
la plaque (17) disposee dans le prolongement d'un bord exterieur (20) de 
Pindex (21) ; 

- repiier la manchette (14) le long d'un deuxieme bord (22) de 
35 la plaque (17) perpendiculaire au premier bord (19) ; 



2693177 



10 

- replier I'auriculaire (23) le long d'un troisieme bord (24) de la 
plaque (17) parallele au bord (19) ; 

- replier la base des doigts le long d'un quatrieme bord (25) de 
la plaque (17) paralldle au deuxieme bord (22). 

5 12. Procede selon la revendication 11, caracterise en ce que 

le gant (1) comporte une excroissance (15) et un depot (16) d'adhesif protege 
par une pellicule de protection pelable destinee a recevoir ladite excroissance 
(15), en ce que le deuxieme bord (22) de la plaque (17) est sensiblement situe 
a la base de ('excroissance (15), et en ce que, apres le repliement de la 

10 manchette (14) le long du deuxieme bord (22) de la plaque (17) et 
anterieurement au repliement de I'auriculaire (23) le long du troisieme bord 
(24) de la plaque (17), on replie I'excroissance (15) le long du premier bord 
(19) de la plaque (17). 

13. Procede de fabrication selon la revendication 8, 9, 10, 11 

15 ou 12, caracterise en ce que, pendant P§tape de decoupe de I'ebauche, Ton 
realise une zone de plus faible resistance dans la feuille de matiere plastique 
formant paroi du distributeur pour permettre I'ablation d'une piece dans la 
paroi de la cavite et ainsi former une ouverture de sortie des gants jetables 
d). 

20 14. Procede selon la revendication 8, 9, 10, 11 ou 12, 

caracterise en ce que, pendant I'etape de decoupe de I'ebauche, Ton decoupe 
une ouverture de sortie (1 1 ) des gants jetables (1 ). 
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FIG. 8 FIG. 10 
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